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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN,
Arbeitsausschuss NA 121-02-05 AA ,Kupplungen fiir modulare Werkzeuge“ erarbeitet und basiert auf den
Ergebnissen der Forschungsaufgabe ,Untersuchung der Gestaltungsmdglichkeiten fir die Schnittstelle
Maschine/Werkzeug® des Laboratoriums flir Werkzeugmaschinen und Betriebslehre der Rheinisch-
Westfalischen Technischen Hochschule Aachen sowie auf den Ausarbeitungen des Spindelarbeitskreises am
Institut fir Produktionstechnik und Spanende Werkzeugmaschinen der Technischen Universitat Darmstadt.
Anhang A und Anhang B sind informativ.

DIN 69893 Kegel-Hohlschéfte mit Plananlage besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Kegel-Hohlschéfte Form A und Form C — Male und Ausfiihrung

— Teil 2: Kegel-Hohlschéfte Form B — Mal3e und Ausfiihrung

— Teil 5: Kegel-Hohlschéfte Form E — Mal3e und Ausfiihrung

— Teil 6: Kegel-Hohlschéfte Form F — Mal3e und Ausfiihrung

— Teil 7: Kegel-Hohlschéfte Form T fiir stehende Werkzeuge — Mal3e und Ausfiihrung (z. Z. in Erarbeitung)

Anderungen

Gegeniiber DIN 69893-5:2006-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Tabelle 1 und Tabelle 2, HSK-E Grofie 20 aufgenommen;

b) Tabelle A.1, informativer Spannkraftwert fir HSK-E GréRe 20 aufgenommen;
c) zitierte Normen aktualisiert;

d) Norm redaktionell Uberarbeitet.
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